
 

 

 

 

 

 

 



1、重要工序说明 

1.1、施工准备 

   1.1.1、中标方应对所有参加施工人员进行工程技术交底，并对每一个单项工

程项目的具体施工人员进行施工工艺要求、质量要求、施工注意事项等进行交

底，所有参加施工人员均应熟悉现场、图纸及规范、规程要求，作到人人心中

有数，不盲目操作。 

   1.1.2、按照业主方和规范要求，对所有施工机具、检测仪器（仪表）、清洗

设备，劳保用品等作好检验、储存、保护工作。 

   1.1.3、设备的检查，包括以下内容： 

      A、检验设备的外观及设备附件确保设备的完好及完整；对检查结果做

好详细记录； 

      B、确认设备的技术参数、动作状态； 

      C、检查设备的安装精度； 

D、测绘设备间的相互位置，操作位置，画出相关图； 

★以上检查要做出详细的记录，并由双方现场代表签字，作为安装及交付

依据。 

1.2、标记 

1.2.1、为了方便拆迁和复原安装工作的顺利进行，设备拆迁采用统一的标志

方法，即数字标记的办法进行，电气设备的拆迁，基本上采用同一

方法进行，并根据电气设备的复杂性，相应增加部分标记符号。 

1.2.2、其次，为了确定设备在生产线上的位置，中标方在设备安装现场地面

按照设备布置图划线、编号，以便设备进场安装时对号入座。 

1.2.3、设备拆解要综合考虑设备在重新安装时，即能保持设备原有的精度要

求，同时还要考虑设备捆绑固定可靠和运输安全。 

1.2.4、各线（设备）的限位档块，行程开关，无触点开关，在条件许可的情

况下，尽可能不拆下，以减少安装后再调整的工作，必须拆下的，

拆卸前必须严格检测各定位装置与发讯元件的相对位置和距离，标

出安装位置，并作好记录，画出草图。 

1.2.5、各线设备就位安装时，必须按照工艺平面图标注尺寸精确定位，如有



改变，由业主方和中标方共同商定并确认。 

1.2.6、对于两台设备之间的连接件，应有复位的标志和定位标记，并且尽可

能在一条线上做到符号统一，以便于设备安装定位。 

1.2.7、对于不易辨认方向的设备，要有明显的安装方向符号。 

 1.2.8、各种拆卸符号，标志，必须牢靠，以免因吊装、运输等原因损坏和模

糊，影响安装。 

1.2.9、记录工作，是以后安装工作顺利进行的保证，必须有专人负责，需要

业主方签字认可的工作，必须坚持会签制度，特别是设备检查的缺陷

记录，装箱清单记录。 

1.3、拆卸记录 

1.3.1、由于拆卸的设备一般都是旧设备，拆卸前，中标方应对每台设备的外

观、相对位置，安装精度，工艺情况作好检查，并且会同业主方及有

关技术人员填好会签表格，作为今后交工验收的依据，对个别正在进

行生产的设备，中标方还可取其加工件作为调试中的样品，也可作为

设备安装后的加工精度验收标准。 

1.3.2、拆卸时，要按照统一标号法编号，为今后顺利安装提供保证，同时除

对拆卸设备进行编号外，还要对设备某些部分作好定位标记，如设备

的工艺档块，碰头限位开关的位置，各种传感器的安装位置，保险装

置，安全阀的原始位置以及一些对称安装件，在拆装过程中有可能改

变位置，因而拆除时应作好定位标记，安装时能尽快恢复原位，减少

不必要的调整和失误。 

 1.3.3、拆卸时对设备的运行导轨、回转机构等各种重要基准面及各种传感

检测元件采取保护措施。 

1.3.4、压缩空气管路、电气线路、桥架拆除 

拆卸时的拆卸顺序是：先拆设备电缆和桥架，再拆支管，最后拆支

架；需要解体的设备必须做好全部附件的连接标识和位置，必要时应

绘制位置图。由软管与设备连接时，将与管子连接拆开后，将软管绑

扎到设备上，拆卸时要特别注意以下几点： 

1.3.4.1、抽、送风管道系统拆除后必须对主管接口处进行封堵（如果有）； 



1.3.4.2、压缩空气拆卸的管头较多，因此必须在被拆卸的管接头两侧先挂上

安装标号牌，拆下的管接头要封口。 

1.3.4.3、管接头自带的密封圈不得遗失，可一起扎在管接头内。 

1.3.4.4、拆下的管子，按其所载的介质类别，分别捆绑，挂好装箱标记。 

★ 1.3.4.5、拆卸时，必须用合适的工具（气动工具、电动工具、手动工具）；

尽量不使用明火作业；拆卸后必须对零部件拆卸接口进行防水、

防尘、防锈处理。 

1.3.5、设备机械的拆卸：根据设备的具体情况及运输要求，确定其是否解

体，在解体过程中要做好标识和拆卸记录。如果因为施工方在拆

卸、装卸车、捆绑固定、运输及就位安装过程中对设备造成损坏，

则由施工方负责修复或对损坏部分实行全额赔偿。 

1.3.6、电气系统的拆卸：设备电气系统拆除要注意以下几点： 

1.3.6.1、拆卸前，要熟悉各电气设备的相对位置，了解电线走向和其编号意

义。 

1.3.6.2、画出设备和电气控制箱的相互位置，在拆卸电控箱前，要先画出立

体图，然后再在图上标上安装号，再将此安装号标在电控箱上，标志

完毕，方可拆卸。 

1.3.6.3、设备控制线拆卸前要先按对应端子的线号，将拆卸的控制线全部编

上号，认真核对无误后方可拆卸。拆卸的线缆必须用尼龙扎带捆绑固

定且不能受力。 

2、设备拆卸原则及要求 

2.1、必须要解体的设备要尽量少分，同时又要满足包装要求，最终达到设备

重新安装后的     精度性能同拆卸前一致，应加强岗位责任，采用分

工负责制，谁拆卸，谁安装。 

2.2、拆卸前，首先必须会同业主方切断并拆除该设备的电源、水源、气源、

通风等和车间动力联系的部位。 

2.3、所有的电线、电缆不准自行剪断，拆下来的线头都要有标号，对有些线

头没有标号的，要先补充后再拆下，线路不准丢失，拆线前要进行“三

对照”（内部线号、端子板号、外部线号），确认无误后，方可拆卸，



否则要调整线号。 

2.4、拆卸中要保证设备的绝对安全，选用合适的工机具，不得随便代用，更

不得使用大锤        敲击。 

2.5、吊装中设备不得磕碰，要选择合适的吊点；慢吊轻放，钢丝绳和设备接

触处要采取保护措施。 

 2.6、对设备上的一些可动部分，如溜板、尾座、工作台面、动力头、机械手

臂等移动机构要尽量降低重心和保持平衡。特别提示：机器人工作站的

机械手臂必须将机械原点归位并用金属插销锁死或用枕木垫隔并用铁

丝捆绑。 

2.7、设备的液压管路拆下之前，必须先挂上带有安装号的标志牌，有些部件

要作好定位线记号，拆下的油管两端要立即用蜡纸包扎，以免污染的损

坏丝扣。 

2.8、设备电气柜内的插接件不要拔下，用胶带纸封住加固。 

2.9、作好拆卸记录，交相关人员。 

★3、设备拆迁施工安全环保要求及措施 

3.1、此次设备搬迁安装施工在安全、环保、劳动保护、职业卫生、消防方面必

须符合我司设备作业环境评价要求。 

3.1.1、通过对安装作业过程的风险评估,在施工过程中所涉及的危险源有：登高、

动火、停送电、厂房原有实施破损、地面及土壤污染、设备起重吊装。 

3.2、在施工过程中必须执行以下安全防控措施： 

3.2.1、首先必须设置施工安全隔离区及警戒带（带反光）；进入现场作业的施工

人员必须持证操作（电工证、焊工证、钳工证、登高证等操作资质或证书）要熟

悉了解现场环境，掌握水、电、气及消防设施的控制操作位置，确认设备转运路

线。 

3.2.2、登高作业中施工人员正确佩戴劳动防护用品和装备（安全帽、安全绳、

防滑鞋、持登高作业证），在停送电作业时要求作业人员（持电工作业证）正确

佩戴安全帽身着绝缘靴和绝缘手套进行操作，停送后使用验电笔两次确认断电状

态方能操作；并悬挂安全警示标志牌（严禁合闸警示牌）在作业区域加装安全围

栏或防护网防止有人误入施工区，安装保护接地装置。 



3.2.3、施工过程中严格遵守防火规定，尽量避免明火作业，如要使用明火作业

则需按照公司相关规定办理动火手续，做好防火措施。 

3.2.4、正确使用现场工具、设施、装备，进场施工的叉车、吊车、登高车等起

重吊装设备使用前必须严格检查吊装工具、索具确保无任何损伤，特种设备安

检证书必须在使用有效期内且标识齐全；操作工必须持有特种行业操作证且在

有效期内。 

3.1.5、拆卸设备时，为了防止造成厂房地面和土壤污染，必须将设备油箱和液

压站的液压油、润滑油抽出存放在油桶中并将设备油管接口封堵，避免油污将地

面污染。 

3.1.6、拆卸设备和吊运时，现场必须配备专职安全检查员和吊装协作工，全程

跟踪配合并及时检查和清除设备吊装、转运障碍，同时防止对厂房及设施造成

破坏。 

3.1.7、要做到文明施工，及时清理现场杂物、废钢材、铁屑、油污和废弃物。 

3.1.8、中标方应严格按照施工当地工业园区管控要求进行报备和接受检查，因

违反管控要求和安全生产要求等造成的罚款损失由中标方全额承担。 

4、设备及设施安装工艺要求 

4.1、单台设备安装工艺 

4.1.1、设备吊装、就位、一次找正； 

4.1.2、地脚螺栓（或化学螺栓）灌浆、养护、二次找正（如果有）； 

4.1.3、设备管路、线路连接； 

4.1.4、液压及润滑系统安装及管路连接； 

4.1.5、设备电气控制系统安装配线，并确认电机旋向正确； 

4.1.6、润滑部位的润滑油脂加注（包括减速机等）； 

4.1.7、设备空载试车、综合检查、整改、安装验收、加载试车、最终验收； 

4.1.8、安装现场清理。 

4.2、设备安装通用技术要求 

4.2.1、施工前必须首先提交安装施工组织计划，并以此作为施工质量及进度的

约束性文件加以贯彻实施； 

4.2.2、施工单位进入施工作业区必须遵守《设备安装施工现场管理标准》； 



4.2.3、施工单位必须认真填写施工记录，调试及验收报告，竣工时随竣工图纸、

资料一同              提交业主方； 

4.2.4、安装准备阶段首先必须对设备基础进行现场勘验，并进行洁净处理，去

除杂质和油迹； 

4.2.5、非标件加工或现场制作件的质量确认应由业主方认可； 

4.2.6、设备安装精度评定按拆迁设备原精度执行； 

4.2.7、润滑管路安装前须进行吹干处理，不得混入杂质及水分等； 

4.2.8、试车完毕后，全部管路，风动件均需进行放空、干燥处理，以免生产时

管路及元件锈蚀和堵塞； 

4.2.9、空载试车合格后，设备机座周围地面应做混凝土抹面处理（按业主方需

要）； 

4.2.10、设备配管接线，气管安装、线缆桥架铺设必须按照图纸和技术要求进行，

不得随意改动，确属设计不合理的内容，需经施工单位和业主方研究修改，并按

修改方案进行整改。 

4.2.11、设备垫铁的接触面积必须≥60%。 

 


